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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffi eine durch Co-Spruhtrocknung erhaltliche Polyol-Zusammensetzung. 

[0002] Polyole und Polyolmischungen werden in groBem Umfang als Zusatzstoffe und Tragerstoffe unter anderem 
5 fur Kau- und Lutschtabletten, Kaugummi und andere Produkte der SuBwarenindustrie verwendet. Der besondere Vbr- 

teil von Polyolen liegt darin, da(3 sie im Prinzip auch zum direkten Verpressen ohne weitere Hilts- und Zusatzstoffe 

geeignet sind. Gewonnen werden Polyole in der Regel durch Hydrierung der ihnen zugrundeliegenden Kohlehydrate. 

In fester Form konnen sie sowohl durch Kristallisation als auch durch Spruhtrocknung erhalten werden. 

[0003] Bei der Herstellung von Komprimaten ergeben solche Polyole in der Regel eine rauhe wenig zufriedenstel- 
10 lende Oberflache bzw. im Falle von Polyolgemischen zudem eine geringe Harte. Es sind daher spezielle Vertahren 

entwickelt worden, urn zur besseren Verpressung geeignete Polyole herzustellen. 

[0004] In der DE 32 45 170 wind vorgeschlagen, eine Polyolkombination aus Sorbit und 10 bis 15 Gew.% Mannit 
durch Spruhtrocknung herzustellen. Dadurch soil die Biegefestigkeit von Tabletten erhoht werden. Es findet sich dort 
kein Hinweis, daB mit durch Spruhtrocknung erhaltlichen Polyolkombinationen mit anderen Polyolen Oder geringeren 
is Mannitanteilen verbesserte Eigenschaften, insbesondere hohere Plastizttat erzielt werden kann. 

[0005] Desweiteren ist ein solches Polyol zur Herstellung von Kaugummi weniger geeignet, da diese nach kurzer 
Kauzeit zu hart werden. 

[0006] In der EP 0 528 604 wird eine durch Co-Schmelzen erhaltliche Zusammensetzung aus Sorbit und Xylit be- 

schrieben. Diese fuhrt jedoch zu Tabletten mit vergleichsweise geringer Harte. 
20 [0007] Es bestand daher die Aufgabe, eine Polyol-Zusammensetzung zur Verf ugung zu stellen, die problemlos her- 

stellbar ist und deren Tablettiereigenschaften und Plastizttat gegenuber bekannten Polyolen verbessert ist. 

[0008] Es wurde nun get unden, daB eine durch Co-Spruhtrocknung erhaltliche Polyol-Zusammensetzung enthaltend 

weniger als 10 Gew.% Mannit beim Tablettieren bei gleichem PreBdruck eine viel glattere Oberflache ergibt und daB 

sich dieses Produkt zu Kaugummis verarbeitet laBt, welche bessere Verarbeitungseigenschaften aufweisen und viel 
25 langer weich bleiben als mit herkommlichem Sorbit Oder Mischungen aus Sorbit und weiteren Polyolen hergestelltem 

Kaugummi. 

[0009] Gegenstand der Erfindung ist somit eine im wesentlichen aus mindestens zwei Polyolen durch Co-Spruh- 
trocknung erhaltliche Zusammensetzung, welche weniger als 10 Gew.% Mannit enthalt. 
[0010] Der Begriff Polyol steht fur Zuckeralkohole der allgemeinen Formel 

30 

CH 2 OH-(CHOH) n -CH 2 OH, 

wobei n fur 2 bis 6, vorzugsweise 3 bis 4, steht, 

35 sowie deren dimeren Anhydride; insbesondere C 12 H 2 40 1V 

[0011] Insbesondere steht der Begriff Polyole fur Hexite wie Sorbit und Mannit, Pentite wie Xylit moglich sind aber 
auch C 4 -Polyalkohole wie Erythit Oder C 12 -Pofyalkohole wie Lactit. Der Begriff Polyol-Zusammensetzung steht fur eine 
Zusammensetzung aus mehreren Polyolen die sich in ihrer Zusammensetzung von bei der technischen Herstellung 
von Sorbit anfallenden Zusammensetzungen deutlich unterscheiden, vorzugsweise solche Zusammensetzungen, die 

40 mindestens zwei Poyole mit unterschiedlicher Anzahl von C-Atomen enthalten, insbesondere steht der Begriff fur eine 
Zusammensetzung enthaltend mindestens ein Hexit und mindestens ein Pentit. 
[0012] Bevorzugte Ausfuhrungsformen sind 

a) Zusammensetzungen, erhaltlich durch Losen von mindestens zwei Polyolen in Wasser und Verspruhen des 
45 erhaltenen wasserigen Gemisches in einem Luftstrom mit einer Temperatur von 120 bis 300 °C. 

b) Zusammensetzungen, wobei Sorbit und Xylit oder Sorbit, Xylit und Mannit als Polyole eingesetzt werden. 

c) Zusammensetzungen, wobei das Verhaltnis von Sorbit zu Xylit in einem Bereich zwischen 50 : 50 bis 99 : 1, 
so insbesondere zwischen 65 : 35 bis 98 : 2 liegt. 

d) Zusammensetzungen, wobei das Verhaltnis Sorbit : Xylit : Mannit in einem Bereich zwischen 90 : 1 : 9 bzw. 70 : 
29 : 1 bis 98 : 1 : 1 , insbesondere zwischen 90 : 2 : 8 bzw. 80 : 18 : 2 bis 94 : 1 : 5 bzw. 94 : 5 : 1 , liegt. 

ss e) Zusammensetzung, wobei der Gehalt an Wasser niedriger als 1 Gew.% liegt. 

f) Zusammensetzung, welche bei Lagerung in einem Hygrostaten bei 55 % relativer Feuchte innerhalb von 24 
Stunden mehr als 2 % Wasser aufnimmt. 
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[001 3] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung sind Komprimate, wie Lutsch- oder Kautabletten, sowie Kaugummis, 
sowie SuBwaren enthaltend eine erfindungsgemaBe Zusammensetzung. 

[0014] Weiterhin Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung einer im wesentlichen aus mindestens 
zwei Polyolen bestehenden Zusammensetzung, beinhaltend die tolgenden Schritte: 

5 

a) Herstellen einer waBrigen Losung von mindestens zwei Polyolen, wobei diese Losung einen Mannitgehalt von 
weniger als 10 Gew.% bezogen auf den Gesamtpolyolgehat enthalt, 

b) Verspruhen der erhaltenen Losung in einem aulsteigendem Luftstrom mit einer Temperatur zwischen 120 und 
to 300 °C, wobei das Wasser verdampft wird, 

c) Isolierung der Zusammensetzung. 

[0015] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform besteht die erfindungsgemaBe Polyol-Zusammensetzung 
is im wesentlichen aus 85 bis 95 Gew.%, insbesondere 88 bis 94 Gew.%, Sorbit, und 5 bis 15 Gew.%, insbesondere 6 
bis 12 Gew.%, aus einem oder zwei Polyolen ausgewahlt aus Xylit und Mannit. 

[001 6] Vorzugsweise enthalt die erfindungsgemaBe Polyol-Zusammensetzung weniger als 1 0 Gew.%, insbesondere 
weniger als 5 Gew.% Mannit. 

[001 7] Zur SprOhtrocknung wird eine waBrige Losung von mindestens zwei Polyolen verwendet. Der Feststoffgehalt 
20 wird zuvor vorzugsweise durch Mischen zweier oder mehrerer Polyol-Ldsungen im gewunschten Verhaltnis aut etwa 
30 bis etwa 75 Gew.%, insbesondere 60 bis 72 Gew.%, eingestellt. Die Verspruhung wird durch Zerstauben mittels 
Dusen, vorzugsweise mittels eines Zentrif ugalzerstaubers in einen aut eine Temperatur von 1 20-300 °C, vorzugsweise 
140-170 °C erwarmten trockenen zentrifugaleingeblasenen Luftstrom durchgefuhrt. Die Menge der zugefuhrten Po- 
lyollosung und der eingeblasenen HeiBluft wird so abgestimmt, daB das Polyol bis auf einen Wassergehalt von etwa 
25 0,3 bis etwa 1 Gew.% getrocknet wird. Auf jeden Fall sotlte der Wassergehalt unterhalb 1 Gew.% liegen. 

[0018] Die Polyolteilchen, die dabei durch Entwasserung der Polyolldsungstropfchen erhalten werden, werden bei 
der SprOhtrocknung auf eine Temperatur von etwa 50 bis etwa 70 °C erwarmt, wahrend sich die eingeblasene Luft auf 
etwa die gleiche Temperatur abkuhlt. Die Polyolzusammensetzung wird in Behaltern gesammelt und ist nach dem 
Abkuhlen direkt zur Herstellung von Komprimaten oder Kaugummi geeignet. 
30 [0019] Die erfindungsgemaBe Polyol-Zusammensetzung weist ein homogenes Erscheinungsbild auf. Die Schutt- 
dichte (nach DIN 53 912) betragt etwa 0,3 bis 0,6 g/ml, die Stampfdichte (nach DIN 53 194) etwa 0,4 bis 0,7 g/ml. Die 
TeilchengroBe kann durch das Spruhtrockenverfahren in weiten Grenzen gesteuert werden. 

[0020] Die so charakterisierte Polyol-Zusammensetzung besitzt eine Reihe von vorteilhaften Tablettiereigenschaf- 
ten: 

35 [0021] Uberraschenderweise kann festgestellt werden, daB mit der erfindungsgemaBen Polyol-Zusammensetzung 
bei gleicher PreBkraft hartere Tabletten mit deutlich glatterer Oberflache hergestellt werden konnen, als mit den be- 
kannten verpressbaren Sorbittypen bzw. durch mechanische Verreibung oder Co-Kristallisation erhaltliche Polyolkom- 
binationen. Da die optimale Festigkeit von Lutschtabletten durch das Lutschverhalten vorgegeben ist, bedeutet dies, 
daB optimal glatte, harte Tabletten bereits mit sehr niedrigen PreBkraften hergestellt werden konnen. Tablettiermaschi- 

40 nen, mit denen die erfindungsgemaBe Polyol-Zusammensetzung verpreBt wird, konnen also bei relativ niedrigen Pres- 
skraften arbeiten und unterliegen auf diese Weise einem geringeren VerschleiB. 

[0022] Durch die unregelmaBige Oberflache ist die erfindungsgemaBe Polyol-Zusammensetzung in der Lage, auch 
groBere Mengen von Zusatzstoff en, wie z.B. von Kakaopulver, Farbstoffen oder anderen Zusatze zu binden. Auch bei 
starker Beladung mit Zusatzstoffen erhalt man homogene Mischungen und die daraus hergestellten Komprimate be- 

45 sitzen ein gleichmaBiges Aussehen. 

[0023] Aufgrund der besonderen Herstellungsart durch Verspruhen einer wasserigen Losung ist es moglich, was- 
serlosliche Zusatze, wie z.B. Zitronensaure, SQBstoffe, insbesondere Acesulfarm K, Aspartam, Saccharin, Cyclamat 
und Sucralose, Farbstoffe, Vitamine, insbesondere Ascorbinsaure und dergleichen, vollig homogen in der Polyol-Zu- 
sammensetzung bzw. den daraus hergestellten Komprimaten zu verteilen. 

so [0024] Neben der erfindungsgemaBen Potyol -Zusammensetzung enthalten die erfindungsgemaBen Komprimate ei- 
nen oder mehrere Bestandteile ausgewahlt aus: 

pharmazeutischen Wirkstoffen und lebensmittelrechtlich zugelassenen Stoffen. Bevorzugte lebensmittelrechtliche zu- 
gelassene Stoffe sind naturliche, naturidentische oder kunstliche Aroma- oder Geschmacksstoffe, Vitamine, Spuren- 
elemente, Mineralien, Farbstoffe, Gleit-, Trennmittel, SOBstoffe, Stabilisatoren oder Antioxidantien. Der Anteil dieses 
55 Bestandteils liegt vorzugsweise zwischen 0,1 und 80 %, insbesondere zwischen 0,1 und 30 %. 
[0025] Besonders bevorzugt sind Vitamintabletten mit einem oder mehreren Vitaminen. 

[0026] Die Herstellung dieser Komprimate erfolgt an sich bekannter Weise durch Vermischen der Bestandteile in 
trockener Form und anschlieBender Tablettierung. 
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[0027] Die erfindungsgemaBen Polyol-Zusammensetzungen weisen eine wesentlich hohere Hygroskopizitat als her- 
kommliche Potyole auf. Aufgrund dieser Eigenschaft eignen sie sich insbesondere fur die Herstellung von Kaugummi. 
[0028] Die erfindungsgemaBen Kaugummi enthatten neben der Polyolkombination eine lebensmittelrechtlich zuge- 
lassene Gum Base, einen Oder mehrere flussige Polyalkohole, insbesondere flussiges Sorbit Oder Glycerin und ge- 
gebenenfalls einen oder mehrere naturiiche, naturidentische oder kunstliche Aromastoffe. 
[0029] In der Regel bestehen diese Kaugummi im wesentlichen aus: 



15-35 Gew.% 
40-75 Gew.% 
15-25 Gew.% 
0- 5 Gew.%, 



Gum Base 

Spruhgetrocknete Polyol-Zusammensetzung 

eines oder mehrerer flussiger Polyalkohole 

vorzugsweise 0,5 bis 2 Gew.% eines oder mehrerer Aromastoffe 



[0030] Die erfindungsgemaBe Polyol-Zusammensetzung kann allein oder mit Zusatzen zu alien ublichen Zwecken 
eingesetzt werden, insbesondere zur Herstellung von Kau- und Lutschtabletten sowie von Kaugummi. Durch die ver- 
besserten Tablettiereigenschaften wird durch die Erfindung ein erheblicher Fortschritt aul diesem Gebiet erzielt. 



Herstellungsbeispiele: 



20 



25 



30 



35 



Beispiel 1: 

[0031] Eine 70%ige waBrige Losung, die bezogen auf die Trockenmasse 92,5 Teile Sorbit und 7,5 Teile Xylit enthalt, 
wird hergestellt. 

[0032] Diese Polyollosung wird bei etwa 40 °C mittels eines Zentrifugalzerstaubers in den oberen Teil eines zylin- 
drisches Edelstahlturms gespruht. Gleichzeitig wird auf 160 °C erhitzte Luft sowie kristallisiertes Polyol tangential in 
die Spruhzone eingeblasen. Dadurch trocknen die einzelnen Polyoltropfchen aus und kristallisieren. Der Feststoffstrom 
wird uber eine Kuhttrommel abgefuhrt und dann geteilt: Ein Teil wird in die SprOhzone des Turmes zuruckgefuhrt und 
der Rest gesiebt, uber ein FlieBbett nachgetrocknet und anschlieBend abgefullt. Das so emaltene Produkt laBt sich 
problemlos verpressen und fuhrt zu Tabletten mit sehr glatter Oberflache, sowie zu Kaugummi mit den erwahnten 
Vorteilen. 

Beispiel 2 : 

[0033] Eine 70%ige waBrige Losung, die bezogen auf die Trockenmasse 92 Teile Sorbit, 5 Teile Xylit und 3 Teile 
Mannit enthalt, wird hergestellt. Das durch Spruhtrocknung analog Beispiel 1 erhaltene Produkt laBt sich problemlos 
verpressen, wobei Ergebnisse analog den in Beispiel 1 angegebenen erzielt werden. 

[0034] In den folgenden Anwendungsbeispielen wird eine nach Beispiel 1 oder Beispiel 2 hergestellte Polyol-Zu- 
sammensetzung eingesetzt. 



40 



so 



55 



Beispiel 3: 
[0035] 



Mentholtabletten 





Polyol-Zusammensetzung 


247,0 Gew.teile 


45 


Menthol 


1,8 Gew.teile 




Magnesiumstearat 


1,2 Gew.teile 



[0036] Die Bestandteile werden vermischt und bei einem PreBdruck von 14 KN zu Tabletten von 9 mm Durchmesser 
und einem Gewicht von 250 mg verpreBt. 



Beispiel 4: 
[0037] 



Tabletten zur Kariesprophylaxe 



Cetylaminhydrofluorid 

N-Cetylpyridiniumchlorid 

Pfefferminzaroma 



41,82 Gew.teile 
18,00 Gew.teile 
40,00 Gew.teile 
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(fortgesetzt) 



Polyol-Zusammenselzung 
Natriumhydrogencarbonat 
Zitronensaure 
Fumarsaure 



1335,18 Gew.teile 
825,00 Gew.teile 
500,00 Gew.teile 
240,00 Gew.teile 



[0038] Die Bestandteile werden vermischt und bei einem PreBdruck von 25 KN zu Tabletten von 20 mm Durchmesser 
und 3000 mg Gewicht verpreBt. 



Beispiel 5: 
[0039] 



Lutschtabletten 



75 



Polyol-Zusammensetzung hergestellt nach Beispiel 2 unter Zusatz von 0,8 Gew.% an 
Zitronensaure, bezogen auf eingesetztes Sorbit 
Fruchtetrockenaroma (verschiedene Gesch macks richtungen) 
Magnesiumstearat 



491,0 Gew.teile 

1,5 Gew.teile 
2,5 Gew.teile 



20 



25 



30 



35 



40 



55 



[0040] Die Bestandteile werden vermischt und bei einem PreBdruck von 30 KN zu Tabletten von 1 3 
und 500 mg Gewicht verpreBt. 



mm Durchmesser 



Beispiel 6: 
[0041] 



Vitamin-C-Tabletten 



Ascorbinsaure 


105,0 Gew.teile 


Orangenaroma 


10,0 Gew.teile 


Polyol-Zusammensetzung 


1377,5 Gew.teile 


hergestellt nach Beispiel 2 




Magnesiumstearat 


7,5 Gew.teile 



[0042] Die Bestandteile werden vermischt und bei einem PreBdruck von 11 KN zu Tabletten von 1 8 mm Durchmesser 
und 1500 mg Gewicht verpreBt. 

Beispiel 7: Kaffeetabletten 

[0043] 





Polyol-Zusammensetzung 


462,5 Gew.teile 




Kaffeeextraktpulver 


25,0 Gew.teile 




Koffein 


10,0 Gew.teile 


45 


Magnesiumstearat 


2,5 Gew.teile 



[0044] Die Bestandteile werden vermischt und bei einem PreBdruck von 30 KN zu Tabletten von 1 3 mm Durchmesser 
und 500 mg Gewicht verpreBt. 

50 Beispiel 8: Multivitamin-Tabletten 

[0045] 



Vitaminmischung: 

Thiaminnitrat 

Riboflavin 

Nicotinamid 
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(fortgeselzt) 

Vitaminmischung: 

Pyridoxolhydrochlorid 
Vitamin B 12 (0,1 %) 
Vitamin A (325.000 l.E7g) 
Vitamin D 3 (100.000 I.E./g) 
Vitamin C (uberzogen) 
Natriumascorbat 
Vitamin E-acetat (50 %) 



Tabiettiermischung: 


Vitaminmischung 


147,40 Gew.teile 


Polyol-Zusammensetzung erhaltlich gemaB Beispiel 2 unter Zusatz von 0,3 Gew.% Aspartam, 


563,29 Gew.teile 


bezogen auf eingesetztes Sorbit 




Erdbeeraroma 


2,00 Gew.teile 


Farbstoff 


0,20 Gew.teile 


Magnesiumstearat 


22,11 Gew.teile 



[0046] Die Bestandteile werden gemischt und bei einem PreBdruck von 11 KN zu Tabletten von 737 mg Gewicht 
verpreGt. 

25 

Beispiel 9 : Untersuchung der Tablettiereigenschaften 

[0047] Es werden mit verschiedenen Polyolen Tabletten hergestellt: 



Tablettendurchmesser 


11 mm 


Tablettengewicht 


450 mg 


Tablettenhohe 


! 3,7 bis 3,9 mi 


ti PreBdruck 


12,5 KN 



Polyol 


99,5 Gew.teile 


Magnesiumstearat 


0,5 Gew.teile 





Polyol Co-Spruhung 


Mech. 


Mech. 


Reinsorbit 


Reinsorbit 


40 


aus Beispiel 2 


Polyolmischung 


Polyolmischung (mit 


spruhgetrocknet 


kristallisiert 






(mit einer 


einer 










Zusammensetzung 


Zusammensetzung 










wie Beispiel 2, 


wie Beispiel 2 aus 










jedoch aus 


kristallisiertem 






45 




spruhgetrocknetem 


Sorbit) 










Sorbit) 









Tablettenharte: 



so [0048] 



442 N 


231 N 


218 N 


280 N 


235 N 



55 
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Lutschverhalten der Tabletten: 
[0049] 



sehr glatt, geschmeidig 


deutlich rauher 


deutlich rauher 


deutlich rauher 


sehr deutl. rauher 



Notwendiqer PreBdruck urn eine Tablettenharte von etwa 150 N zu erreichen (der notwendige PreBdruck wird zum 
Beurteilungskritenium): 

Notwendiger PreBdruck: 

[0050] 



5100 N 


7400 N 


10200 N 


6800 N 


8400 N 



Lutschverhatten der Tabletten: 
[0051] 



glatt 


merklich rauher 


merklich rauher 


merklich rauher 


deutlich rauher 



Beispiel 10: Spearmint- Kaugummi 
25 [0052] 



30 



Rahmenrezeptur: 


Gum Base 


26,0 % 


Polyol-Zusammensetzung 


52,5 % 


Sorbitol F flussig 


16,0% 


Glycerin 


4,0 % 


Spearmint-Aroma 


1 ,5 % 



35 Beispiel 10: Polyol-Zusammensetzung aus Beispiel 2 
[0053] 

Vergleichsbeispiel A: Reines Sorbit anstelle der Polyol-Zusammensetzung 

40 

Vergleichsbeispiel B: Mechanische Verreibung bestehen aus 92 % Sorbit, 5 % Xylit und 3 % Mannit anstelle 

der Polyol-Zusammensetzung 

[0054] Diese Kaugummi werden einer sensorischen Prufung und einer penetrometrischen Messung unterzogen: 

45 

A. Sensorische Prufung der Kaumassen gem. angegebener Rezeptur nach dem Dreleck-Test (Triangle- 
test): 

1 . Prufung: Zwei Proben mit dem Kaugummi gemaB Beispiel 10. Eine Probe mit Vergleichsbeispiel A 

so 

2. Prufung : Eine Probe gemaB Beispiel 10. Zwei Proben mit Vergleichsbeispiel B. 

Ergebnis: Alle Prufer stellten bei den Kaupruf ungen ohne Fehler die Unterschiede fest und ordneten samt- 

liche Proben richtig zu. 

ss 

Die demnach mit 100-prozentiger Trefferquote erkannten Unterschiede zeugen fur eine hohe Signifikanz der 
Qualitat der neuen Produkte. 
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Die Kaugummi mit Verwendung der Polyol-Kombinationen Beispiel 10 aus der Co-Spruhung wurden beson- 
ders bezuglich des Ankauverhattens gut beschrieben. Weiterhin fielen sie durch nicht brockeliges und nicht kleb- 
riges Verhalten aut. Die Verfestigung beim Auskauen verlief langsamer als bei den Vergleichen. 

Zu dieser PrOfung wurden Proben herangezogen, die drei Wochen bei Raumtemperatur gelagert worden wa- 

5 ren. 

B. Penetrometrische Messungen und allgemeine Beurteilungen der Kaugummi 

Beschreibunq der Methode: 

Mit dem Penetrometer wird die Textur von plastischen Stoffen gemessen. Es wird, je nach Festigkeit des zu 
10 prufenden Produktes, ein kegelfdrmig zugespitzter Zylinder oder ein nadelartiger Splint in das Gerat einjustiert 

und mit einem definierten Gewicht beschwert. 

Nach Auslosung des MeBvorganges wirkt der Eindringkorper durch die Schwerkraft eine eingestellte, genau 
gleichbleibende Zeitspanne lang aut das Versuchsprodukt ein. 

Bei Kaumassen wird eine spezielle Nadel benutzt, die je nach Harte und Zahigkeit der Kaumassen mehr oder 
is wenige tief in die 40 °C temperierte Masse eindringt. 

Erwunscht ist eine Anfangsplastizitat die, bei geringer Klebrigkeit problemlose Ausformung der Kaugummi 
ermoglicht. Erwunscht ist weiterhin eine ein nicht zu starkes Nachharten der Fertigprodukte, das zu Brockeln und 
schlechtem Ankauverhatten der Massen f Ohren wurde. 

Ferner ist schon bei der Herstellung erwunscht, daB die Zusatze wie z.B. Zuckeraustauschstoffe leicht unter- 
20 zukneten sind. Typische Symptome fur Mange! bei der Einarbeitung sind deutlich horbare Gerausche beim Ein- 

ziehen und Entweichen der Luft in die Masse, das sog. "Schmatzen" oder 'Knallen" wahrend des Knetprozesses. 
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biegsam 


rauh und klebrig 
beim Ankauen; 
schnelles 
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Auskauen 



Die KomgroBe der verwendeten Sorbitsorten war jeweils auf das ubliche Spektrum fur die Verwendung in 
Kaumassen eingestellt 

Die Unterschiede sind in jedem Fall, d.h. auch bei den penetrometrischen Messungen als signifikant zu bewerten. 

In samtlichen angegebenen Rezepturen kann auch mit Saccharin oder Aspartame aufgesuBte Polyoikombi- 
nation oder auch eingetarbter Polyolkombinatbn eingesetzt werden. 



C. Untersuchung der Hygroshopizitat (Wasseraufnahme bei Lagerung im Hygrostaten) 

In einem Hygrostaten wird eine Probe der erfindungsgemaBen Zusammensetzung (hergestellt gemaB Beispiel 
1) bzw. verschiedene Proben von unterschiedlich hergestelltem reinen Sorbit bzw Sorbit-Verreibungen langere 
Zeit bei einer relativen Feuchtigkeit von 55 % aufbewahrt. 

Die Wasseraufnahme der einzelnen Proben kann folgender Tabelle entnommen werden: 
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Fig. 1 zeigt der zeitlichen Verlauf der Wasseraufnahme der einzelnen Proben bei Lagerung im Hygrostaten. 
Die fur die einzelnen Proben verwendeten Symbole sind der oben angegebenen Tabelle zu entnehmen. 
Die erfindungsgemafle Zusammensetzung nimmt wesentlich mehr Wasser auf als die anderen Proben, wo- 
durch sie lange Zeit geschmeidig bieibt. 
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Patentanspruche 

1. Zusammensetzung im wesentltchen bestehend aus mindestens zwei Polyolen mit einem Mannit-Gehatt von we- 
niger als 10 Gew.% erhaltlich durch Co-Spruhtrocknung, dadurch gekennzeichnet, daB sie mindestens ein Hexit 

s und mindestens ein Pentit enthalt. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, erhaltlich durch Losen von mindestens zwei Polyolen in Wasser und Ver- 
spruhen des erhaltenen wasserigen Gemisches in einem Luftstrom mit einer Temperatur von 120 bis 300 °C. 

10 a Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft Sorbit und Xylit Oder Sorbit, Xylit und 
weitere Polyole, insbesondere Sorbit, Xylit und Mannit als Polyole eingesetzt werden. 

4. Zusammensetzung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhaltnis von Sorbit zu Xylit in einem 
Bereich zwischen 50 : 50 bis 99 : 1 , insbesondere zwischen 65 : 35 bis 98 : 2 liegt. 

15 

5. Zusammensetzung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhaltnis Sorbit : Xylit : Mannit in einem 
Bereich zwischen 90 ; 1 : 9 bzw. 70 : 29 : 1 bis 98 : 1 : 1 , insbesondere zwischen 90 : 2 : 8 bzw. 80 : 18 : 2 bis 94 : 
1 : 5 bzw. 94:5: 1, liegt. 

20 6. Zusammensetzung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt an Was- 
ser niedriger als 1 Gew.-% liegt. 

7. Zusammensetzung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie bei Lagerung in einem Hygrostaten bei 
einer relativen Feuchte von 55 % innerhalb von 24 Stunden mehr als 2 % Wasser aufnimmt. 

25 

8. Komprimate, enthaltend eine Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 7. 

9. Kaugummi, enthaltend eine Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 7. 

30 10. Veriahren zur Herstellung einer im wesentlichen aus mindestens zwei Polyolen bestehenden Zusammenselzung, 
nach Anspruch 1 , beinhaltend die tolgenden Schritte: 

a) Herstellen einer waBrigen Losung von mindestens zwei Polyolen, wobei die Losung mindestens ein Hexit 
und mindestens ein Pentit, sowie wenigerals 10 % Mannit bezogen auf den Gesamtpolyolgehalt enthalt. 



35 



b) Verspruhen der so erhaltenen Losung in einem aufsteigendem Luftstrom mit einer Temperatur zwischen 
120 und 300 °C, wobei das Wasser verdampft wird, 

c) Isolierung der Zusammensetzung. 



40 



Claims 

1. Composition essentially consisting of at least two polyols having a mannitol content of less than 10 % by weight 
45 obtainable by co-spray-drying, characterized in that it comprises at least one hexitol and at least one pentitol. 

2. Composition according to Claim 1 , obtainable by dissolving at least two polyols in water and spraying the resulting 
aqueous mixture in an air stream having a temperature of 120 to 300°C. 

50 3. Composition according to Claim 1 or 2, characterized in that sorbitol and xylitol, or sorbitol, xylitol and other polyols, 
in particular sorbitol, xylitol and mannitol, are used as polyols. 

4. Composition according to Claim 3, characterized in that the ratio of sorbitol to xylitol is in a range between 50:50 
and 99:1 , in particular between 65:35 and 98:2. 

55 

5. Composition according to Claim 3, characterized in that the ratio of sorb itol:xylitol: mannitol is in a range between 
90:1:9 or 70:29:1 and 98:1:1, in particular between 90:2:8 or 80:18:2 to 94:1:5 or 94:5:1. 
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6. Composition according to one of the preceding claims, characterized in that the water content is lower than 1 % 
by weight. 

7. Composition according to Claim 6, characterized in that it absorbs more than 2 % water in the course ot 24 hours 
during storage in a hygrostat at a relative humidity of 55 %. 

8. Compacted articles comprising a composition according to one of Claims 1 to 7. 

9. Chewing gum comprising a composition according to one of Claims 1 to 7. 

10. Process for the preparation of a composition according to Claim 1 essentially consisting of at least two polyols, 
including the following steps: 

a) preparing an aqueous solution of at least two polyols, where the solution comprises at least one hexitol and 
at least one pentitol and less than 10 % of mannitol, based on the total polyol content, 

b) spraying the solution thus obtained in an ascending air stream at a temperature between 120 and 300°C, 
where the water is evaporated, 

c) isolating the composition. 
Revendications 

1. Composition constitute pour I'essentiel d'au moins deux polyols, ayant une teneur en mannitol inferieure a 10 % 
en poids, que Ton peut obtenir par sechage simultane par atomisation, caracterisee en ce qu'elle contient au moins 
un hexitol et au moins un pentitol. 

2. Composition selon la revendication 1 , que Ton peut obtenir par dissolution dans I'eau d'au moins deux polyols, et 
vaporisation du melange aqueux ainsi obtenu, dans un courant d'air k une temperature de 120 k 300°C. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce qu'on utilise en tant que polyols du sorbitol et du 
xylitol ou du sorbitol, du xylitol et d'autres polyols, en particulier du sorbitol, du xylitol et du mannitol. 

4. Composition selon la revendication 3, caracterisee en ce que le rapport du sorbitol au xylitol est compris dans 
I'intervalle de 20:50 k 99:1 et en particulier de 65:35 k 98:2. 

5. Composition selon la revendication 3, caracterisee en ce que la proportion sorbitol:xylitol:mannitol est comprise 
dans rintervalle de 90:1:9 ou 70:29:1 k 98:1:1, en particulier de 90:2:8, ou 80:18:2 a 94:1:5 ou 94:5:1. 

6. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que la teneur en eau est interieure 
a 1 % en poids. 

7. Composition selon la revendication 6, caracteris6e en ce que, lors d'un stockage dans un hygrostat en presence 
d'une hurnidite relative de 55 %, elle absorbe plus de % d'eau en 24 heures. 

8. Comprimes contenant une composition selon I'une des revendications 1 k 7. 

9. Gomme k m&cher contenant une composition selon I'une des revendications 1 k 7. 

10. Precede de preparation d'une composition selon la revendication 1, constitute pour I'essentiel d'au moins deux 
polyols, comprenant les etapes sutvantes : 

a) preparation d'une solution aqueuse d'au moins deux polyols, la solution contenant au moins un hexitol et 
au moins un pentitol, ainsi que moins de 10 % de mannitol par rapport k la quantite totale de polyol, 

b) vaporisation de la solution ainsi obtenue dans un courant d'air ascendant k une temperature comprise entre 
120 et 300°C, I'eau subissant une evaporation. 

c) isolement de la composition. 
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Fig. 1 
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